
 های ارتباط با ما راه

 .میهستعزیزان شما  یاهاستم یپاسخگو مانهی. ما صمدیریتان با ما تماس بگپروژه ازیآلات مورد نآهن دیجهت خر
 

 :فروش و انبارآدرس دفتر 

اصفهان، شاهین شهر، خیابان سعدی شمالی                   

 :آدرس کارخانه•

 1/14نبش کارآفرینان  ، خیابان کارآفرینان،۱۶شهرک صنعتی بزرگ، بازارچه، خیابان اندیشمندان              

  :ایمیل شرکت•

info@shahinfelezsepahan.com             

 وبسایت:•
www.shahinfelezsepahan.com 

 

 شماره تماس:•

   14الی  03145273010

 فرآیند هیدروفرمینگ چیست
مقاطع فولادی یکی از اجزای جدایی ناپذیر صنایع مختلفی همچون خودروسازی هستند و به اشکال مختلفی در 

این مقاطع وجود دارد که های مختلفی برای بهبود خواص مکانیکی روشگیرند. این صنعت مورد استفاده قرار می

 داریم به بررسی نحوه انجام این فرآیند بپردازیم.در مطلب پیش رو قصد باشد. ها، هیدروفرمینگ مییکی از آن

  

 لـروفیـپه و  ـولـنا در صنعت لـدی آشـرنـب |پاهان ـز سـاهین فلـانی شـازرگـدی بـه تولیـوعـمجم

https://shahinfelezsepahan.com/
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 تاریخچه استفاده از فرآیند هیدروفرمینگ 

در این فرآیند به  برای ساخت اشکال نامتقارن استفاده شد.    1980فرآیند هیدروفرمینگ اولین بار در سال  

 گیرد. شود و تحت هیدروفرمینگ قرار می کمک فشار یک سیال ورق یا لوله وارد قالب می 
 

 تعریف فرآیند هیدروفرمینگ 
شود.  دهی فلزاتی همچون آلومینیوم، مس، برنج و غیره با هدف بهبود خواص، هیدروفرمینگ گفته می به شکل 

  آن با استفاده از قالب   یدهفشرده کردن ماده و شکل   یپرفشار برا  یکیدرولیهدر این فرآیند از یک سیال  

 تر و استحکام بالاتر نسبت به روش جوشکاری دارند.شده با این روش وزن کم قطعات تولید شود. استفاده می 

 

 



 
2   shahinfelezsepahan | P a g e 
 

 انواع فرآیند هیدروفرمینگ 

 نوع فرآیند هیدروفرمینگ قطعات فولادی، به شرح زیر است: 2

قالب، بسته شدن قالب    نییدر قسمت پا  هیاولقطعه    یگذاریشامل جا  ایپروسه   - هیدروفرمینگ لوله  •

براسیون،  مم کالیافزایش فشار درون لوله تا فشار ماکسی  ،ورق  یاپرفشار به درون لوله    الیو اعمال س 

 نگی و غیره فضا، ساخت لوازم خاکاربرد در صنعت خودروسازی، هواایجاد سوراخ توسط پانچ،  

ورق، کشش  ضخامت در تمام سطوح    یکنواختیایی همچون  برخورداری از مزای  - هیدروفرمینگ ورق  •

به ساخت قالب   ازیمناسب کرنش، عدم ن  عی توز با ترش یمرحله، عمق کشش ب  کیدر  ده یچیقطعات پ

  نگ یدروفرمیه   یهاقالب   برخورداری   ؛لیاتومب  ی قطعات بدنه و شاس   د یتول   کاربرد در  ؛ نهی کاهش هزو  

 پذیریلمیزان شک  موثر بر،  ند یفرآ  یمواد و پارامترها  یپارامترها  ،یهندس   یپارامترها  ؛استحکام بالااز  
 

 دروفرمینگ د هی ن مزایای فرآی 
زن قطعات،  هش خرابی و و، کاهش هزینه تولید، کاند کاهش مراحل و زمان تولید ی ماناین فرآیند با مزایای

 باشد. تی و غیره همراه می گی صوذف جوشکاری و آلود ح
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 معایب فرآیند هیدروفرمینگ 
 شود: می معایب این فرآیند شامل موارد زیر 

 وقوع پارگی در صورت بالا بودن فشار داخلی سیال نسبت به تغذیه محوری   - پارگی یا ترکیدگی  •

 وقوع به هنگام قرارگیری قطعه تحت تنش فشاری محوری و ایجاد قطعه معیوب   - چروکیدگی  •

 مشابه با وقوع چروکیدگی  - کمانش  •

 

 کاربرد فرآیند هیدروفرمینگ چیست؟ 
ویژه خودروسازی با هدف ساخت شاسی خودرو اسپرت، بدنه و رادیاتور،  ختلف به از هیدروفرمینگ در صنایع م 

 شود.اگزوز، فریم و اکسل استفاده می 

 

 ی بند   جمع 

دهی مقاطع  هیدروفرمینگ به شکل  . فرآیند هیدروفرمینگ و نحوه انجام آن پرداختیم  ی مطلب به بررس   ن یا  در

  کارخانه   گیرد و معمولا در صنعت خودروسازی کاربرد دارد. می فولادی با هدف بهبود خواص مکانیکی انجام  

و    تیفیک  نیمقاطع را با بهتر  نیباشد و ای م  فولادی  یهال یپروف  دکنندگانیفلز سپاهان از جمله تول  نیشاه

مجموعه    نیبا کارشناسان فروش ا  متیق لام  مشاوره و استع  افتیدر  ی. براداردی عرضه مبه مشتریان عزیز    متیق

 ارتباط باشید.در  03145273010با شماره تماس 

 


