
 های ارتباط با ما راه

 .میهستعزیزان شما  یاهاستم یپاسخگو مانهی. ما صمدیریتان با ما تماس بگپروژه ازیآلات مورد نآهن دیجهت خر
 

 :فروش و انبارآدرس دفتر 

اصفهان، شاهین شهر، خیابان سعدی شمالی                   

 :آدرس کارخانه•

 1/14نبش کارآفرینان  ، خیابان کارآفرینان،۱۶شهرک صنعتی بزرگ، بازارچه، خیابان اندیشمندان              

  :ایمیل شرکت•

info@shahinfelezsepahan.com             

 وبسایت:•
www.shahinfelezsepahan.com 

 

 شماره تماس:•

   14الی  03145273010

 کنترل کیفیت ورق فولادیروش های 
حائز اهمیت مشابه، موارد  وشیمی وپترتلفی همچون خودروسازی، مخ صنایعدر  تیفیباک هیاول الیمتر نیتام

ها هستند ؛ چراکه مستقیما با تامین امنیت افراد سر و کار دارد. یکی از مصالح مصرفی و مهم ورقباشدبسیاری می

های مختلفی برای کنترل کیفیت این گیرند. روشمورد استفاده قرار میکر شده صنایع ذکه در انواع مختلف در 

 ها وجود دارد که در ادامه مطلب به بررسی این موارد خواهیم پرداخت.ورق

  

 لـروفیـپه و  ـولـنا در صنعت لـدی آشـرنـب |پاهان ـز سـاهین فلـانی شـازرگـدی بـه تولیـوعـمجم

https://shahinfelezsepahan.com/
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 استانداردهای لازم برای خواص مکانیکی ورق 

 شوند:پارامتر زیر بررسی می  2خواص مکانیکی ورق همچون استحکام تسلیم، استحکام نهایی و غیره طبق 

 مکانیکی ورق کنترل خواص  

  زانیم، پیش گرم کردن تختال، کلاف پیچی،  درجه حرارت پاس آخر نوردکنترل خواص طبق پارامترهای  

 شود. و ترکیب شیمیایی فولاد بررسی می  پاس نورد  ن یکاهش ضخامت در آخر

 با نورد کنترل شده   ی دی خواص محصولات تول 

خواهد یافت و فولاد تولیدی با این روش مستحکم بوده و  با انجام نوردکاری کنترل شده قیمت ورق افزایش  

چقرمگی مناسبی نیز دارد. از محصولات تولیدی در این فرآیند مخازن تحت فشار، صنایع پتروشیمی و غیره  

یابد. درجه حرارت نورد نهایی و  پذیری افزایش می شود. در انتهای عملیات استحکام و فرماستفاده بسیاری می 

به حساب می کلاف  گرم  نورد  فرآیند  کنترل  پارامتر مهم در  دو  نهایتا خنکپیچی  و  انجام  آید  آب  با  سازی 

 شود.می 

 

 

 مراحل انجام کنترل کیفیت کدام است؟ 

 شود:سه مرحله اصلی کنترل کیفیت شامل موارد زیر می 

 کار  نیاحتمال وقوع خطا در ح زان یاز مجلوگیری    - مرحله پیشگیری  •

 خارج کردن اعمال منجر به ایجاد خطا از دست مشتری   - مرحله بازرسی  •

 قرارگیری نتایج حاصله در رنج مدیریت کیفیت  - مرحله مدارا  •
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 روش های کنترل کیفیت ورق فولادی 

های فولادی وجود دارد که در ادامه این موارد را بررسی خواهیم  های مختلفی برای کنترل کیفیت ورق آزمایش

 کرد: 

چاک باز    د،یشد   چشیدار بودن، پتاب  شماری از ایرادات و نواقص مانند    - آزمایش کنترل چشمی  •

 توان به کمک چشم غیر مسلح تشخیص داد. را می  رهیبودن، ترک و غ

متالوژیکی  • آزمایش    - آزمایش  طراین  ا  کی  یزساختارهایر  ز یآنال  قیاز  از  توسط    ن ینمونه  ورق 

تری دارند.  تر، سختی بیشتر نسبت به نوع بزرگ گیرد. ریزساختارهای کوچکانجام می   کروسکوپیم

 شوند.ها از فریت، آهن و غیره ساخته می دانه 

شود. برای سنجش سختی  سختی ورق به خاصیت ارتجاعی و پلاستیکی مربوط می  - آزمایش سختی  •

 شود. انواع ورق از دو تست معروف راکول و برینل استفاده می 

سازی و کوئنچ را تعیین    عمق و توزیع سختی ناشی از خنک پذیری  سختی  - سختی پذیری آزمایش   •

 .کند می 

های محوری از طریق سیستم بارگذاری هیدرولیکی ویژگی این آزمایش با اعمال بار   - آزمایش کشش  •

 کند.را تعیین می یشکستگ  ایدر برابر کشش   ییو مقاومت نها  مهمی همچون مقاومت تسلیم 

  ی طول و کاهش سطح نمونه کشش  ی ریگاندازه توان با  در این آزمایش می   - آزمایش انعطاف پذیری  •

 نمود. پذیری را تعیین میزان انعطاف   ،یشده تا زمان خراب شیآزما

ها میان صفحات  گیرد و نمونه ها انجام می این آزمایش بر روی سیلندر یا بلوک   - آزمایش فشرده سازی  •

 شود.خواری استفاده می شوند. از این آزمایش برای تعیین میزان چکشفشرده می 

های مختلف و مطالعه اثر خوردگی،  این آزمایش برای مطالعه رفتار مواد تحت تنش   - آزمایش خستگی  •

 شود.دما، غلظت تنش و غیره استفاده می 

برای ایجاد شرایط ضربه از آونگ چرخشی با وزن ثابت که در ارتفاع استاندارد قرار    - آزمایش ضربه  •

 گردد. دارد، استفاده می 
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 کنند.استفاده می  سکید  یرو  نیپبرای تست مقاومت نسبت به سایش، از روش   - آزمایش سایش  •

خوردگی شامل تخریب بافت فلز است که از فرآیند گالوانیزاسیون برای محافظت   - آزمایش خوردگی  •

 شود.از آن در برابر خوردگی استفاده می 

نتایج آن برای طراحی قطعاتی  گیرد و این آزمایش در فشار و حرارت ثابت انجام می  - آزمایش خزش  •

 که قرار است در دمای بالا قرار گیرند، اهمیت بسیاری دارد.

میزان از بین رفتن فلز، کیفیت سطح تمام شده، عمر ابزار  فاکتورهایی همچون    - آزمایش ماشین کاری  •

 شود.بندی قابلیت ماشین کاری در نظر گرفته می و غیره برای رتبه 

که قادر به عبور از فلزات با    شود یا گاما استفاده می   xدر این آزمایش از اشعه    - آزمایش رادیوگرافی  •

  شده   ها و اتصالات جوش داده ی گر  خته یمخرب رریغ  شیآزماباشد. رادیوگرافی برای  ضخامت بالا می

 گردد. استفاده می 

شکل تقریبی  در این آزمایش به کمک پوشاندن نمونه با پودر آهن، ذرات    - آزمایش ذرات مغناطیسی  •

 گیرند.نواقصی مانند پارگی، ترک، درز و غیره را به خود می 

در این آزمایش از امواج صوتی بالاتر از محدوده شنیداری برای شناسایی نواقصی    - آزمایش التراسونیک  •

 کنند. و غیره استفاده می   تخلخل ، یداخل یهاکوچک، ترک  یهاخلا مانند 

گردابی  • جریان  آزمایش    - آزمایش  الکتریکیاین  رسانای  مواد  در  ترکیبی  تغییرات  بررسی  با    برای 

میزان سختی، ترکیبات  شود.  قرارگیری میدان مغناطیسی متغیر در کنار رسانای الکتریکی انجام می 

 شود. آلیاژ، خلوص شیمیایی و عملیات حرارتی به کمک این آزمایش انجام می 
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 ی بند   جمع 

به بررس   ن یا  در های مختلفی همچون  از آزمایش   . های کنترل کیفیت ورق فولادی پرداختیمروش   ی مطلب 

خوردگی، ضربه، سایش، خزش، رادیوگرافی، ذرات مغناطیسی و غیره برای تعیین خواص مکانیکی و کنترل  

  های فولادی ورق   کنندگانتامینفلز سپاهان از جمله    نیشاه  کارخانه  شود.های فولادی استفاده می کیفیت ورق 

مشاوره و    افتیدر  ی. براداردی عرضه م به مشتریان عزیز    متیو ق  تیفیک  نیمقاطع را با بهتر  نیباشد و ای م

 ارتباط باشید.در  03145273010با شماره تماس مجموعه  ن یبا کارشناسان فروش ا مت یقلام استع


