
 های ارتباط با ما راه

 .میهستعزیزان شما  یاهاستم یپاسخگو مانهی. ما صمدیریتان با ما تماس بگپروژه ازیآلات مورد نآهن دیجهت خر
 

 :فروش و انبارآدرس دفتر 

اصفهان، شاهین شهر، خیابان سعدی شمالی                   

 :آدرس کارخانه•

 1/14نبش کارآفرینان  ، خیابان کارآفرینان،۱۶شهرک صنعتی بزرگ، بازارچه، خیابان اندیشمندان              

  :ایمیل شرکت•

info@shahinfelezsepahan.com             

 وبسایت:•
www.shahinfelezsepahan.com 

 

 شماره تماس:•

   14الی  03145273010

 با روش های برش تیرآهن آشنا شوید
باشد؛ چراکه در برشکاری آن حائز اهمیت بسیاری میتیرآهن یکی از مقاطع پرکاربرد فولادی است که نحوه 

کند. در این مطلب قصد بسیاری موارد به علت دلایلی که در ادامه ذکر خواهیم کرد، برش آن اهمیت پیدا می

 قیمت تیرآهناستعلام جدیدترین  های برشکاری تیرآهن بپردازیم با ما همراه شوید.داریم به بررسی روش

  

 لـروفیـپه و  ـولـنا در صنعت لـدی آشـرنـب |پاهان ـز سـاهین فلـانی شـازرگـدی بـه تولیـوعـمجم

https://shahinfelezsepahan.com/
https://shahinfelezsepahan.com/steel-beam/
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 علت برش تیرآهن 

؛ اما در بعضی موارد همچون ستون گذاری در ساختمان، احتیاج  گرددمتری تولید می   12های  تیرآهن در شاخه

 دهند.های مختلف برش می ا روش شود؛ بنابراین آن را بتر می به طول پایین 
 

 روش های برش تیرآهن 
 توان تیرآهن را برش داد: های زیر میبا بکارگیری روش 

یا کوپال  • این روش توسط تیغه   - سرد  خورد. دستگاه پانچ و برش  های گیوتین برش می تیرآهن در 

دفرمه شدن تیرآهن  شود؛ چراکه به هنگام برشکاری سبب  هیدرولیکی برای جوشکاری استفاده می 

) برش    مزایایی همچون انعطاف برشکاریبر بودن و  معایبی همچون هزینه روش کوپال با    شوند.می 

)حفظ خواص مکانیکی و شیمیایی    ، حفظ خواص فلز های هندسی و پیچیده(تیرآهن به انواع روش 

 است. زمان( همراه ترین)تولید اشکال هم اندازه در کوتاه  و سرعت بالا فلز به علت دمای پایین(

حرارت در این روش توسط احتراق گاز استیلن و اکسیژن تامین شده و محل برش را    - گرم یا برنول  •

کند. این روش صرفه اقتصادی خوبی دارد و از مزایایی همچون سرعت بالای برشکاری، کاهش  ذوب می 

قوع سوختگی و تغییر خواص  ضایعات و مکانیزه کردن عملیات و معایبی مانند ایمنی پایین، احتمال و

 و مقاومت تیرآهن در اثر گرما برخوردار است.
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وجود دارد و دارای کلید ایمنی خودکار به هنگام    دلخواه  ه یامکان قطع در زاودر این روش    - اره آتشی  •

 باشد. شکستگی تیغه می 

 باشد. های سنگین بسیار مناسب می تیرآهنهای دوار است و برای برش  اره نواری دارای اره   - اره نواری  •

و برای عملیات سوراخکاری یا نقش و نگار فلزات از آن  دارد    ییروش لیزر ظرافت و دقت بالا  - لیزر  •

گیرد  صورت می   ی کیالکتر  ه یتوسط تخل  زر یمواد مولد ل  ک یتحربرش تیرآهن با لیزر با    شود.استفاده می 

 باشد. و مزایایی همچون عدم تغییر شکل تیرآهن، سهولت اجرا و غیره را دارا می 

و برش آب ساخته شده است و سرعت و دقت بالا دارد. انرژی    CNCاین دستگاه از ترکیب   - واترجت  •

شود و برای برش سنگ، آهن، شیشه و غیره کاربرد  در این روش، توسط فشار آب خروجی تامین می 

 شود. دارد. برای برش تیرآهن آب خروجی با فشار به همراه مواد ساینده پاشش می 

 

زنی است و برای برشکاری فلز، چوب،  دهی و سنباده فرز ابزاری چندکاره برای برش، شکل  - سنگ فرز  •

درجه بر روی قطعه جای   90پی وی سی، انواع سنگ و غیره مناسب است. تیغه این دستگاه با زاویه 

 گیرد. می 

توان برای برش هر نوع فلز رسانا، فولاد نرم، آلومینیوم و غیره اشاره کرد و نیاز  از پلاسما می  - پلاسما  •

 گرفتگی یا اشتعال از معایب این روش است.به مهارت بالای اپراتور وجود ندارد. احتمال وقوع برق 

 

 ی بند   جمع 

تری  جایی که در مواردی نیاز به طول کوتاه از آن   .پرداختیمهای برشکاری تیرآهن  روش   ی مطلب به بررس   ن یا  در

های مختلفی همچون پلاسما، سنگ فرز، واتر جت،  از تیرآهن وجود دارد، این مقطع فولادی را به کمک روش 
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  ن یباشد و ای م  تیرآهن  گانکنند عرضه فلز سپاهان از جمله    نیشاه  کارخانه   کنند.کوپال و غیره برشکاری می 

با   متیق لام مشاوره و استع افتیدر  ی. براداردی عرضه مبه مشتریان عزیز  متیو ق تیفی ک ن یبا بهترمقاطع را 

 ارتباط باشید.در  03145273010با شماره تماس مجموعه   نیکارشناسان فروش ا


