
 های ارتباط با ما راه

 .میهستعزیزان شما  یاهاستم یپاسخگو مانهی. ما صمدیریتان با ما تماس بگپروژه ازیآلات مورد نآهن دیجهت خر
 

 :فروش و انبارآدرس دفتر 

اصفهان، شاهین شهر، خیابان سعدی شمالی                   

 :آدرس کارخانه•

 1/14نبش کارآفرینان  ، خیابان کارآفرینان،۱۶شهرک صنعتی بزرگ، بازارچه، خیابان اندیشمندان              

  :ایمیل شرکت•

info@shahinfelezsepahan.com             

 وبسایت:•
www.shahinfelezsepahan.com 

 

 شماره تماس:•

   14الی  03145273010

 روش پوشش دهی فلزات 7
باشد. از صنایع کوچک گرفته تا صنایع بزرگ و سنگین، یکی از لوازم پرکاربرد در زندگی روزمره، آهن آلات می

هایی که در ارتباط با استفاده از فلزات وجود دارد، همگی وابسته به مقاطع آهنی و فولادی هستند. یکی از دغدغه

ها جلوگیری کرد. دهی نمود و از خوردگی آنرا پوششتوان فلزات باشد. به طرق مختلفی میها میزدگی آنزنگ

 های پوشش دهی فلزات را بررسی نماییم.در این مطلب قصد داریم روش

  

 لـروفیـپه و  ـولـنا در صنعت لـدی آشـرنـب |پاهان ـز سـاهین فلـانی شـازرگـدی بـه تولیـوعـمجم

https://shahinfelezsepahan.com/
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 پوشش دهی فلزات و اهمیت اجرای آن 

باشد. فلزات بدون پوشش در  دهی به معنای اعمال روکشی بر روی فلز با هدف افزایش مقاومت آن می پوشش

فولاد ابزار که جزو فولادهای کربنی و آلیاژی  دهند.  برابرب سایش و خوردگی مقاومت کمی از خود نشان می 

دهی  رین متریالی هستند که پوششتآیند و در تماس مداوم با دیگر اجسام هستند، از جمله اصلی به حساب می 

 شوند. می 
 

 روش های پوشش دهی فلزات 
 کنند:های زیر استفاده می دهی فلزات از انواع روش برای پوشش 

 آنودایز کردن 

اکسید  فرآیند یک لایه  این  می   به سرعت  در  ایجاد  فلز  به   شود.بر سطح  فرآیند  آلومینیوم این  برای  ها ویژه 

شوند. برای شروع ابتدا، جز آلومینیومی در مخزن مملو از محلول الکترولیتی به همراه کاتد قرار  استفاده می 

شود. سطح آنودایز شده از لحاظ شیمیایی پایدار  گیرد. این جریان الکتریکی سبب تشکیل لایه محافظ می می 

 توان با این روش، پوشش داد.شود. قابل توجه است که فولاد و آهن را نمی تجزیه نمی بوده و در شرایط نرمال  

 

 پوشش دهی با رنگ 

 باشد. با این حال دوام پایینی دارد. صرفه و در دسترس می این روش بسیار مقرون به 
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 گالوانیزاسیون 

با واکنش با اکسیژن و کربن دی  ور ساختن در حمامی از روی مذاب همراه است. سپس  این فرآیند با غوطه 

می  تشکیل  روی  کربنات  محافظ  لایه  پوسته  اکسید،  پوسته  و  داشته  بالایی  دوام  روی  اکسید  پوشش  دهد. 

 بخشد و در مواردی صرفه اقتصادی ندارد. شود. گالوانیزاسیون معمولا سطحی کدر به فلز می نمی
 

 آبکاری 

در این فرآیند فلزات در محلول  ای نازک از یک فلز بر سطح فلزی دیگر است.  این روش شامل رسوب لایه 

این پوشش نسبت به  شود.  گیرند و با ایجاد جریان الکتریکی پوشش محافظتی ایجاد می الکترولیتی قرار می 

دقت ایجاد ضخامت در این روش نسبتا پایین  کنند.  خوردگی مقاومت زیادی دارد و ظاهر زیبایی ایجاد می 

 شود.است و از ترکیبات نسبتا مضری در آن استفاده می 

 

 پوشش پودری 

با قطعه مدنظر با قطبیتی مخالف  الکترواستاتیک است و در آن ذرات پوشش  بار  پوشش پودری فرآیندی   ،

شود. این پوشش ظاهر زیبایی  گیرد و پوشش آن سخت می پس از آن قطعه در کوره قرار می الکتریکی دارند.  

 باشد. این پوشش شامل موادی همچون زینک فلیک یا داکرومات می دارد و از مقاومت بالا برخوردار است. 

 

 رسوب فیزیکی و شیمیایی بخار 

گروه زیر   2روش رسوب بخاطر به  شود.  ها استفاده می در این روش از فرآیند تبخیر و تراکم برای ساخت لایه 

 شود:تقسیم می 

ایجاد لایه فوق نازک، انجام فرآیند اتمیزه شدن با رسوب فیزیکی، تبخیر و متراکم    - رسوب فیزیکی  .1

سریع شده بر سطح ماده و رسوب  های ت، اثرگذاری یون 2000تا    1000شدن ماده در دمای حدودی  

 اتم پوشش بر سطح، انجام تحت سیستم الکترواستاتیک 

، ورود  850استفاده از فاز گازی ماده موردنظر، گرم شدن قطعه در دمای بیش از    - ی رسوب شیمیای  .2

 پیش ساز به محفظه واکنش داغ، تبخیر و جذب بر سطح هدف، تشکیل لایه نازک غیرقابل نفوذ 
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 پاشش حرارتی 

دهی  شود. به جز فلزات، در پوشش در این روش از منبع حرارتی ثابت و ماده پوششی به صورت پودر استفاده می 

های  شود. پوشش حاصل شده در این فرآیند نسبت به روش بعضی از بسترهای پلاستیکی نیز از آن استفاده می 

بوده و ضخامتی در حدود  دیگر ضخیم  مه  نچیا  0.025تا    0.002تر  با  های پوشش ترین روش م دارد.  دهی 

ای، پاشش پلاسما و سوخت اکسیژن با سرعت بالا  پاشش حرارتی شامل سیم قوس الکتریکی، پاشش شعله 

 شود.می 

 

 اهداف پوشش دهی فلزات 
 گیرد: دهی سطح فلز با اهداف زیر انجام می طور کلی پوششبه 

 افزایش پایداری و طول عمر فلزات  - افزایش دوام  •

 کمک به جلوگیری از خوردگی و اکسیداسیون  - زدگی پیشگیری از خوردگی یا زنگ  •

 کاهش اصطکاک میان دو قسمت متحرک   - کاهش اصطکاک  •

 افزایش قابلیت تحمل بار فلزات   - افزایش تحمل بار  •

 ایجاد سطح زیبا علاوه بر افزایش مقاومت  - بهبود شکل ظاهر  •
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 دهی فلزات مزایای پوشش 
روی   بر  پوشش  بیش اعمال  الکتریکی  مقاومت  مزایایی همچون  با  تحمل  فلزات  و  افزایش سختی سطح  تر، 

 باشد. گشتاور، بهبود هدایت الکتریکی و غیره همراه می 

 

 ی بند   جمع 

ت به  ها را نسبی فلزات مقاومت آن ده  پوشش  .مدهی فلزات پرداختیهای پوششروش   یمطلب به بررس   نیا  در

تی  حراری، پاشش گ کار، آبکاری، رن سیونهای گالوانیزاانواع روش دهد و شامل سایش و خوردگی افزایش می

خدمات پوشش دهی با مواد ضدخوردگی    گانند دهارائه فلز سپاهان از جمله    نیشاه   کارخانهشود.  و غیره می 

  افت یدر  ی. براداردی عرضه مبه مشتریان عزیز    متیو ق   تیفیک  نیرا با بهترخدمات    نیباشد و ای م  زینک فلیک

استع و  ا  متیقلام  مشاوره  فروش  تماس  مجموعه    نیبا کارشناسان  ارتباط  در    03145273010با شماره 

 باشید. 

 


